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Resolucion 231/1996 (Anexo I)
Secretaria de Politica Ambiental

Aparatos a Presién

Fecha Publicacion: 04/10/1996

La Plata, 11/09/1996

1. REQUISITOS PARA LA INSCRIPCION DE PROFESIONALES ACTUANTES

Para inscribirse en el registro de profesionales, deberan presentar:

a) Nota solicitando la inscripcién en el Registro especial de profesionales habilitados para
realizar ensayos de habilitacién o renovacion de habilitacion de aparatos a presion.

b) Fotocopia de la matricula.

c) Fotocopia del Titulo habilitante.

Una vez aprobada la solicitud, el profesional se debera notificar en los de su inscripcion.

2. METODOLOGIA DE TRABAJO

El método para realizar inspecciones, se debera regir por el pautado en los siguientes puntos.

1.

Los profesionales deberan presentar a la Autoridad de Aplicaciéon, un cronograma de tareas
firmado por el profesional, y el propietario o representante legal del establecimiento. El
cronograma se debera presentar con una anticipaciéon de por lo menos treinta dias al inicio
de las tareas.

En dicho cronograma deberan consignar los siguientes datos:

1.1. Razén social de la firma propietaria del aparato sometido a presién.

1.2. Domicilio, localidad, partido, teléfono.

1.3. Ubicacion del establecimiento segun plano o croquis de ubicacion.

1.4, Fecha u hora de realizacion de los ensayos, tipo de recipiente a inspeccionar, y

clase de ensayo a efectuar. Cualquier modificacion al programa original, lo
deberadn comunicar por escrito con una antelacién de diez dias habiles.

Cuando se presente el cronograma de tareas, se adjuntara el respectivo contrato firmado
entre las partes, acreditando la personeria legal de ambos contratantes.

La Autoridad de Aplicacion proveera las actas de inspeccion, las que en el momento de la
entrega seran selladas, previo pago de los aranceles correspondientes.

Efectuados los ensayos estipulados, se hard constar en el acta de inspeccién por parte del
profesional actuante y con caracter de declaracion jurada, los resultados de los mismos,
como asi también detalles de las modificaciones o reparaciones que fuera necesario
realizar. El original del acta se entregara a la Autoridad de Aplicacion, junto al registro
habilitante, el duplicado al usuario del aparato a presién, y el triplicado para el profesional
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actuante, quien los debera exhibir ante la Autoridad de Aplicaciéon en el momento de retirar
nuevas actas.

5. En el caso de que el profesional actuante comprobare deficiencias o anomalias en el
aparato a presion, que conduzca a riesgos inminentes, bajo su responsabilidad sacara de
servicio dicho aparato. Si en estas circunstancias existiera oposicion por parte del usuario,
se dejard constancia de la misma en el acta. En estos casos debera informarse en forma
fehaciente por escrito dentro de las setenta y dos horas a la Autoridad de Aplicacion, a los
fines de que ésta adopte las medidas que fueren necesarias.

3. INSPECCION DE LOS RECIPIENTES SOMETIDOS A PRESION

1) Los aparatos a presion deberan ser inspeccionados periddicamente, a los efectos de asegurar
la integridad del recipiente, evaluando para ello la condicién del recipiente, el fluido contenido,
y el medio ambiente en el cual se opera.

2) Las inspecciones podran ser internas o externas, y pueden incluir numerosas técnicas no
destructivas.

3) Cuando la velocidad de corrosiéon es mayor de 0,025 milimetros por afio, la vida remanente
del recipiente sera calculada por medio de la siguiente férmula:

Vida remanente (L real - L minimo) / velocidad de corrosion (mm. por afio)

Donde:
L real: espesor en mm. medidos en el momento de la inspeccién para la accién limitativa usada
para la determinaciéon del minimo.

L minimo: espesor minimo permitido en mm. para la seccién o zona limitante. Cuando existen
otros problemas asociados a materiales con fallas, la vida remanente debera ser reducida,
incrementandose la frecuencia de inspeccion.

4) Si se cambian las condiciones de un recipiente, la presion operativa maxima, la temperatura,
el periodo de operacion y/o las condiciones de disefio, como asi también si se cambia la
ubicacioén, el recipiente sera inspeccionado antes de volver a utilizarlo.

5) Antes de realizar una prueba hidraulica se debe prestar especial consideracion a la estructura
de soporte y al disefio de las bases, haciendo los calculos respectivos en caso de ser necesario.

6) Cuando por razones de temperatura, resistencia de las bases del equipo o razones del
proceso no se pueda realizar la prueba hidraulica, se podra realizar una prueba neumatica o
ensayos de emision acustica, en este caso de prueba neumatica se deben considerar los riesgos
potenciales para el personal y la propiedad involucrada en una prueba de este tipo. Como
minimo se deberan aplicar las precauciones contenidas en el cédigo ASME para cualquier
prueba neumatica e intensificar los ensayos para asegurar la integridad del recipiente.

7) El profesional que realice las inspecciones debera dar las recomendaciones y normas basicas
al personal del establecimiento que tenga a su cargo los generadores de vapor u otro aparato a
presion.
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8) El profesional, ademés, verificard el buen funcionamiento de todos los elementos de
seguridad y de control de los generadores de vapor, testeando los enclavamientos y lazos de
control.

9) Se debera realizar un ensayo de rendimiento térmico con la determinacién de monéxido de
carbono, lo que permitird evaluar el impacto ambiental que produce dicho generador de vapor.

10) Cuando se realice la inspeccion del generador a vapor y existan dudas por parte del
profesional actuante del estado de las partes metélicas que estén cubiertas por mamposteria o
revestimiento aislante, se ordenara la demolicién local o parcial de dichas aislaciones, para
permitir la visualizacion de la estructura metélica y poder realizar los ensayos de verificacion.

11) En estas inspecciones el profesional actuante deberd hacer cumplir lo pautado en este
Apéndice y en el dedicado a dispositivos de seguridad y alivio.

12) El profesional actuante deberd intervenir en la inspeccion de cafierias o instalaciones
nuevas, debiéndose dar aviso por escrito a la Autoridad de Aplicacién, presentando un
cronograma de trabajo y fiscalizando estas tareas; para ello tendra acceso a los
establecimientos donde se realice la construccién, montaje y/o pruebas de parte de estas
instalaciones.

13) El tipo de ensayo y su periodicidad son los que se establecen a continuacién, salvo que el
profesional interviniente, y con la debida justificacion técnica, solicite alguna modificacién ante
la Autoridad de Aplicacién, la que debera ser aprobada por la misma.

ESQUEMA DE INSPECCION DE RECIPIENTES SOMETIDOS A PRESION

EQUIPO ENSAYO PERIODICIDAD OBSERVACION
Prueba hidraulica o A la presién de disefio o
Generadores de Vapor emisién acustica Anual apertura de la primera

vélvula de seguridad
Medicion de espesor

Anual
Control de
funcionamiento de los
elementos de seguridad Semestral
y rendimiento térmico
Recibiente para aire Prueba hidraulica o
P Pa emisién acustica Quincenal A la presion de disefio
comprimido
Medicion de espesor
P Anual
Control del
funcionamiento de los
Anual

elementos de seguridad

Inspeccion visual interna
y externa Anual
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Recipientes para

. Control de espesor Anual
contener amoniaco
Control del
funcionamiento de los Anual
elementos de seguridad
. Prueba hidraulica o
Recipientes para emision acustica Quincenal A la presién de disefio
contener cloro
Control de espesor Anual
Control visual Semestral

Recipientes criogénicos

Prueba hidraulica o
emision acustica

Cuando se realice una

A la presién de disefio

operacion
Prueba de estanqueidad . Vacio no menor a 0,60
L 4 , Quincenal
o de eondicidn _de vacin mlhar
Tanques para contener Prueba hidraulica o
q, > P - emisién acustica Decenal A la presion de disefio
anhidrido carbonico
Control de espesor Decenal

Cilindros de continuas y

en general
calefaccionados con
vapor

Prueba hidraulica o
emisién acustica

Control de espesor

Cuando se desmonte
para reparacion

Anual

A la presién de disefio

NOTA: El ensayo de emisién acustica es opcional y su reiteracién estard sujeta al informe
técnico correspondiente.

Anexo Il De los Establecimientos autorizados para el control, reparacion y calibrado de los
dispositivos de seguridad y alivio

Resolucién Texto
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